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ACHT, ACHT88, ACHT88E, ACHTA2,
L v ACHINB, ACHINN, ACHE, ACHTPL,
Denominacion: ANCLAJE CH Caodigos ACHTPI, ACHA, ACHG, ACHAFO.
ACHGFO, ACHAA2, ACHGA2

ACHT e '
CH tornillo 6.8 l e '..U
ACHTS88 e — I {
CH tornillo 8.8 l e ..L-
ACHTS8E e ‘
CH tornillo 8.8 ‘medidas cortas’ U -
ACHTAZ2
CH inoxidable
ACHINB e — i
CH con tornillo especial inviolable, cincado — —— : |
ACHINN e e e
CH con tornillo especial inviolable, cincado negro l ——e ==

ACHE

CH espéarrago

ACHTPL

CH tornillo cabeza plana

ACHTPI

CH tornillo cabeza plana inox A2

ACHA
CH argolla

ACHG
CH gancho

ACHAFO
CH argolla forjada

ACHGFO ( »—=
CH gancho forjado ——
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ACHAAZ2
CH argolla inox A2 forjada

ACHGAZ2
CH gancho inox A2 forjado

—

L __ _—

1.-CARACTERISTICAS
* Anclaje metalico con principio de funcionamiento por expansion e instalacion por
par controlado.
* Rosca macho.
e Uso en hormigén no fisurado.
* Facil montaje.
« Conjunto solidario gracias a los antigiros incorporados en casquillo, camisa y
cono que hacen que el anclaje no gire facilitando la instalacion.
* Empleo para cargas medias.
» Instalacién a través del propio taladro del elemento a fijar.
* Versiones:
o Tornillo cincado
Tornillo calidad 8.8
Tornillo calidad 8.8 en medidas cortas.
Esparrago
Inoxidable A2
Tornillo cabeza plana
Tornillo cabeza plana inoxidable A2
Tornillo inviolable
Tornillo inviolable cincado negro
Gancho
Argolla
Gancho forjado
Argolla forjada
Gancho forjado inoxidable A2
Argolla forjada inoxidable A2
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Denominacién: ANCLAJE CH

Caodigos

ACHT, ACHT88, ACHT88E, ACHTA2,
ACHINB, ACHINN, ACHE, ACHTPL,
ACHTPI, ACHA, ACHG, ACHAFO,
ACHGFO, ACHAA2, ACHGA2

2.- MATERIALES

VERSION | Tornillo Eje Arandela | Camisa Antig. Cono e Re_cubrl
argolla | miento
DIN 9021
(M6, M20)
ACHT gg\sl eg 218 especial
' (M8 a M16)
ACHINB
Inviolable
torx 40
clase 5.6 £
ACHINN 3
PVC (a Y
excepcion de §
ACHT88 | p|y 931, ACHTSSE) 3
ACHTBS8S8E | clase 8.8 DCO1 C1008 o
0
o
3
ACHE Clase 5.6 DIN 9021 S
(M6), ©
especial C4D
Al (M8 a M16) EN
ACHG , 10016-2
Esparr.
lase 5.6
ACHAFO/ e cac
ACHGFO 10263-2
DIN 7991
ACHPL Clase
10.9
DIN 7991
ACHPI A2-70
DINO31, |
ACHTAZ |~ 70 DIN 9021 | AISI 304 AlSI
(M6), 303
DIN 125 (M8 PVC
ACHAA2/ a M16)
ACHGA2 AISI 304 AISI 304
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Denominacién: ANCLAJE CH

3.- VERSIONES

% 9GZLHOV
m 20Z1HOV D0288LHOY | D0Z2VLHOV
I9TLHOV J9TEBLHOY | T9TZVIHOV
(o)
—
29TLHOV D9TBBLHOV | D9TZVLHOV D9THYHOY | D9THOHOV
TTLHOV WIZVLHOY WIIHOVY
<
—
OVTLHOV OYTZVLHOY OVTIHOV OYTVHOY SYTOHOV
TZTIdLHOY
N TeTLHOV TCTEBLHOY | TZTZVIHOV JEAOY | Teranow
= DZTIdLHOY OZIZWWHOY | O2TevoHov
OZTLHOV OZI8BIHOY | OZTZVLHOV JLNAIY | ozramoy SZTVHOY oztoHoy | SLTEVVROY | SLIEVONSY
TTTLHOV TTT2VLHOY TTTIHOV
—
—
OTTLHOV OTTZVLHOY OTTIHOV STIVHOY STTOHOV
10T881HOV JOINNIHOY | TOTILHOV
J0TLHOV TotzviHoy | JOTRNHOY | OOV | qorakov
= 20188LHOV
DOTNNIHOY | OOTIdLHOV 20T2yvHOY | 20TzvoHOv
20THOY oteatrioy | 20TV | SGIeNow | ootidirow | 90T 20TVHOY ootoHoY | SOTEVTEOY | oY
160.1HOV 1602¥.LHOV
960LHOV 2602Y.LHOV 2603HOV 260VHOY 2609HOV
18088.1HOV J8ONNIHOY | T80IdLHOV
180LHOV 180CYLHOV | qgogNiHOY | 180TdLHOV
98088LHOV
DBONNIHOY | O80IdLHOV 2802YVHOVY | 0802vOHOV
OBOLHOY. | agogsiHoy | O80PAHOY | ogoaniov | osordiHov | 9803HOY 980VHOV O809HOV | 58004vHOY | D80049HOV
— — . — -
o Bl | N
X W W W55 cwrl | g ) )| eC) |2/
= | | S W |3 / AP
LI o < c 5 - 2 ~ = o=} fr
S/ |« © @ = 8% o | - = | S s
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EHﬁ Hﬁ Hﬁl H.mﬁlH.m T HQ HV.H 5
> O O O O ot 0o O o - O i O O I

* Medidas cortas especiales, sin casquillo de plastico.
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5.- DATOS INSTALACION
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6.- PROCEDIMIENTO INSTALACION

« Comprobar que el hormigén esté bien compactado y sin poros significativos.

 Temperaturas en el material base admisibles durante la instalacién: -5 + 40 °C
(80 °C en un corto periodo de tiempo).

* Los anclajes se deben instalar asegurando la profundidad minima especificada.
Las distancias criticas entre ejes de anclajes y al borde del hormigon deben ser
respetadas, sin tolerancias a menos.

e Taladrar a profundidad minima y diametro especificados, manteniendo la
perpendicularidad con la superficie del material base. Se pueden emplear los
propios taladros del elemento a fijar como plantilla.

* Se debe tener cuidado de no danar las armaduras en las proximidades del
taladro. En caso de que un taladro se aborte (por ejemplo por encontrase una
armadura) se recomienda realizar un nuevo taladro a una distancia minima de
dos veces la profundidad del taladro abortado, o alternativamente a una
distancia menor siempre que el taladro inicial se rellene con mortero de alta
resistencia. En cualquier caso si el taladro inicial no es rellenado con mortero, no
se permitira una fuerza de cortadura u oblicua en la direccion del mismo.

» Limpiar el agujero de restos de polvo y fragmentos del taladrado.

* En caso de temperaturas por de debajo de 0 °C vigilar que no se produzca
ingestion de agua en el taladro que pueda producir fisuras locales del hormigon
debido a la presion del hielo.

* Introducir el anclaje en el taladro sin aplicar ninguna capa intermedia (sellantes,
etc.) con el material a fijar. En caso necesario se puede emplear un martillo para
asegurar esta profundidad. La arandela debe quedar en contacto con el material
a fijar.

» Aplicar el par de apriete indicado, mediante llave dinamométrica.

« En caso de taladros en el elemento a fijar con diametros superiores a los
requeridos, introducir una arandela de mayor diametro y espesor; aunque en
este caso no se asegura un correcto reparto de cargas de cortadura entre los
distintos anclaje de un mismo grupo, quedando esta carga a cortadura aplicada
exclusivamente sobre los anclajes de didmetro correcto en el elemento a fijar.

e La inviolabilidad de los anclajes inviolables ACHINB y ACHINN se consigue
colocando una estrella inviolable de zamak en la mortaja del tornillo,
recalcandola con un martillo. La estrella se suministra con el anclaje en la misma
caja.
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* Medidas cortas especiales, sin casquillo de plastico. Valores ensayados en hormigén C35/40.
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5 = ; QO |24 00|24
(= 1»_—.;', 28188 SRS
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4] . - zz % Z| N % Z| | : ! ! : ! ! : ! !
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O
Cortadura [KN]| 5.0 | 5.0 | -- - 9292 - - - - - - - - - -
© O] I Q — @) —
(e8] o9} o o ~ N
g g ]S 52 5|
= a | o : : a | o : : a | a ! ! ! ! ! !
© [ = i i = [ i i jy [ i i i i i i
E 5|3 5|3 5|3
z | < | < I | <
S
Q| Traccion [KN]| 75 | 91 | - - |95 (131 - - |127]206]| - - - - - -
8
(I) Cortadura [KN]| 8.2 |10.1| - - |127|183 ]| -- - |17.7]205| - - - - - -
) I Q 1 (@) _
3 81| 3 S| 2 S| S
g o T T - - O A - - O A T O A
g |£ 5 i i |£ 6 i i I:I—: 6 1 1 1 1 1 1
(O]
g % 2 < 2 < 2 <
g 2
&2 | Traccion [KN]| 75 | 91 | - - |95 |131]| - - |127]206]| - = = - -
8
T
O Cortadura [KN]| 7.0 | 7.0 | -- - 128 128| -- - |16.7 (203 | -- - - - -
(] 0] (] @] O Q ]
8 g S o S 3 g .
< < < < < < < H
o] (—— ! I I I I I I I i
g | == § : g g : g :
2
IS
- | Traccién M8 || = |dB | = | &Q | = ||SQ | = |[BL | = |BQ | = @& | = | = | =
O
Cortadura [KNJ| == | = | = | = | = | = | = | = | = | = | = |- |=—=1=1]=/1=-
2 S 8 9 g g 3
. o o - - — - —
o |=dr))| ¢ g 2 2 g g g
5 Q Q Q Q e Q Q
c
S
< | Traccion [KN]| 25| — | 45| -~ | 30| - [30| -~ |50 | — |50 | — |65 | — | — | -
@)
Cortadura I e e I I e e I e B e e R e e

1KN = 100 kg
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1KN = 100 kg

* La resistencia caracteristica de un anclaje es aquella con un 95% de probabilidad de ser superada en
un ensayo a rotura. Depende de los valores de resistencia media a rotura, del nimero de ensayos
realizados y de la dispersion de los resultados de los mismos.

** Hormigon C20/25 segln ENV206: resistencia caracteristica para edad 2 28 dias:
* probeta cilindrica g 150 mm. x 300 altura = 200 N/mm?
« probeta clbica 150 mm. lado 2 250 N/mm?®

Las cifras en cursiva y subrayadas indican fallo del acero.

Los valores de resistencia caracteristica a traccion y a cortadura deben de
considerarse por separado
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7.2.- Coeficientes de seguridad recomendados

COEFICIENTES DE MII\ISE:AOCION JECIETEN e MAYORACION
SEGURIDAD CARGAS
HORMIGON FALLO ACERO
. Tracciéon 1.80
CH tornillo 6.8
Cortadura 1.50 1.25
. Tracciéon 1.80
CH tornillo 8.8
Cortadura 1.50 1.25
) . Traccion 1.80
CH inoxidable
Cortadura 1.50 1.56
) Tracciéon 1.80 --
CH esparrago
Cortadura 1.50 1.2
CH tornillo Traccion 1.80 2.00
inviolable Cortadura 1.67
Tracciéon 1.80 1.4
CH avellanado
Cortadura 1.50 1.50
CH avellanado | Traccion 1.80
inox Cortadura 1.50 1.56
CH argolla / Traccion --- 1.50
gancho Cortadura
CH argolla / Traccion 1.80 1.50
gancho forjado | Cortadura
CHargolla/ | Traccion 1.80 1.87
gancho forjado
inoxidable Cortadura

7.3.- Ejemplo de calculo
Fijacion de una carga a traccion de 1.000 kg

1.000 kg = 10 KN

Coeficiente de mayoracion de cargas: 1.4

Uso de dos anclajes ACHT10L

Resistencia caracteristica de un anclaje ACHT10L: 13.1 KN
Fallo del hormigon

Coeficiente de minoracion de resistencias: 1.8

Comprobacion: la carga mayorada debe ser inferior a la resistencia minorada
10KNx 1.4 2x13.1KN/1.8
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ACHGFO, ACHAA2, ACHGA2

Los ejes de ambos anclajes deben estar separados entre si una distancia
minima de 156 mm, y mantener asimismo una distancia minima a cualquier borde de
78 mm.

8.- EJEMPLOS DE UTILIZACION

{

i

by is
Filp

i
=
=

Ltk '."I"Iéf'.
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